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1 APLIKACIA VYVAZOVACA KOLIES

1.1 VyvaZzovacka kolies SBMP-40 St a SBMP-40 L (dalej len
,stroj”) je ur€eny na vyvaZovanie automobilovych kolies s priemerom rafika do 26", Sirky do 20".

1.2 Stroj je vybaveny
- farebny LCD-monitor zaistujuci vysoku kvalitu obrazu;
- elektronické meracie rameno pre automatické zadavanie priemeru a vzdialenosti.

Vysoka presnost' merania nevyvazenosti umoznuje vyvazenie Standardnych kolies o jeden
cyklus. Pre zvySenie produktivity pri vyvazovani pomocou nalepovacich zavazi je v SBMP-40 L k
dispozicii moznost priameho merania a nastavenia zavazi pomocou meradla. Funkcia SmartALU
zvysuje efektivitu prevadzky stroja pri vyvaZovani sady kolies pomocou nalepovacich zavazi .

Pre narocnych zakaznikov je tu funkcia Split (umiestnenie zavaZzia za lt¢om) a
optimalizacia polohy pneumatiky na rafiku.

Dékladne vyvinuté rozhranie ulahcuje ovladanie stroja a robi dalSiu obsluhu pohodinou a
efektivnou. Na stroji je tieZ moznost pracovat troch operatorov.

1.3 Merania nevyvazenosti sa m6zu vykonavat automaticky pri spustani kolesa
kryt. Po merani sa automaticky vykona brzdenie kolesa.

1.4 Stroj je vybaveny prepatovou ochranou v napajace;j sieti
(technoldgia Power Guard).

1.5 Pre rozsirenie funk&nosti stroja prislusenstvo a nastavce inych
vyrobcovia, napriklad Haweka (Nemecko), Femas (Taliansko) mézu byt namontované na hriadeli.
Predovsetkym adaptéry pre montaz motocyklovych kolies, adaptéry pre kolesa bez stredového otvoru.

Di7ka zavitove] ¢asti hriadela (200 mm) umoZfuje poufzitie prirubovych adaptérov tychto vyrobcov pre
lepSie centrovanie kolies.
Priemer hriadela je 40 mm, stlpanie zavitu je 3 mm.

1.6 Stroj je pohanany 3-fazovym elektromotorom. Je to riadené intelektualnym pohonom
okruhu (technolégia S-Drive). To zaistuje:

- nizka uroven vibracii;

- stala rychlost otacania pocas merani;

- automatické otoCenie na miesto nastavenia hmotnosti;

- postupné zrychlenie;

- makké elektronické brzdenie a CiastoCné brzdenie pri montazi/demontazi kolesa bez
vplyv narazu na hriadel.

1.7 VyvazZenie kolies sa dosiahne vykonanim jedného merania pre obe korekéné roviny s
sucasna indikacia miest uloZenia a hmotnosti korekénych zavazi.



str.6 Navod na obsluhu. VyvaZovacka kolies SBMP-40 St, SBMP-40 L

2 TECHNICKE UDAJE
2.1 Typ stroja

2.2 Typ pohonu

2.3 Rozsah hmotnosti kolies, kg

2.4 Maximalny vonkajsi priemer kolesa, mm

2.5 Limit absolutnej chyby merania nevyvazenosti, gr*mm
2.6 Rozsah merania nevyvazenosti, gr*mm

2.7 Napajanie

2,9 Prikon, W, max
2,10 Hmotnost netto, kg, max

2.11 Celkové rozmery (so zvySenym krytom) SBMP-40 St1,
SBMP-40 L2, mm, max

- Dizka
- Sirka
- Vyska
2.12 Rozsah prevadzkovych tepl6t,°C

2.13 Rychlost otacania hriadela, ot./min

2.14 Trvanlivost nepretrzitej prevadzky

stacionarne

elektromechanické s

remenovy prevod

10...65
800
+800
0+31 000

(187...242)
(50+£1) Hz

350

80

915 (800)

1150 (1150)1,
1290 (1290)2

1160 (1250)1,
1330 (1330)2

+10 ++35
150 + 200

nie je obmedzeny

VAC,
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3 DOPLNKY
Tabulka 3.1
Ne | Denominacia ?L:]Soéf/tvo' Poznamky
1 VyvaZovacka kolies 1
2 Navod na obsluhu 1
3 Zavitovy hriadel 40x3x180 so skrutkou 1 40x3x240 mm na vyZiadanie
4 Adaptér Seststranng 1 V,zejwislosti od typu skrutky hriadela so
zévitom
5 DrZiak monitora 1 Pre SBMP-40 L
6 Monitor s kablom DVI a napajacim kablom 1 Ere S.BME'A.'O LV gawslosn od
onflguraCIe monitora
7 Kryt (Sirka 400 mm) 1 Sirka 490 mm na vyZiadanie
8 Kuzel@78...114,062...82,843...70 3
9 Orech s kriZzkom a poharom 1
10 PredlZovat meracieho ramena 1
11 Kaliber meradla 1
12 | zatazové klieste 1
13 | Napdjaci kabel 1
14 | Balenie 1
15 | skrutka M12 s podloZkou 1
16 | Skrutka M4 s podloZkou 4 Pre SBMP-40 L
17 | Skrutka M6 s podloZkou 4 Pre SBMP-40 L
18 Hmatadlo 1
19 | Plastova $krabka na lepiace vyvaZovacie zavaZia 1
20 | Plastovy hriadel pre kuZele 4
21 | Samorezna skrutka 6x25 4
22 | sdprava JEEP (kuZel@97...160 s prstefiom) 1 NA ZNAMENIE
23 | Prirubovy adaptér 1 NA ZNAMENIE
24 Distan¢na vlozka hriadela (plastova) 1 NA ZNAMENIE
25 | Fe disk zavaZia na vyvaZovanie kolies 1 NA ZNAMENIE
26 | Podavac zavaZia pasky 1 NA ZNAMENIE

(D <

22

Obrazok 3.2 - Prislusenstvo dodavané na poZiadanie
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4 STRUKTURA A PRIPRAVA NA PREVADZKU

4.1 VSeobecna Struktuara stroja
2 3 4 5 6

Obrazok 4.1

Obrazok 4.1 zobrazuje Struktdru stroja, v ktorom
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1 - plastovy panel; 9 - hlavny vypinac;

2 - klavesnica (SBMP-40 St); 3 - 10 - plastové hriadele pre kuZele a strmen
ovladacia konzola (SBMP-40 St); 4 - 11 - rukovat na pohyb stroja;

displej (SBMP-40 St); 12 - elektricka zastrcka s poistkou; 13 -

5 - rameno elektronického typovy Stitok;

meraca; 6 - ochranny kryt; 7 - 14 - zasuvka pre kabel monitora DVI (SBMP-40 L); 15
hriadel,@40x3; 8 - telo; - kldvesnica (SBMP-40 L)

16 - monitor (SBMP-40 L)

Vyvazované koleso je upevnené na hnacom hriadeli 7 poistnou maticou s centrovacim kuzelom
alebo prirubou. Meranie priemeru a vzdialenosti od korekénych rovin sa vykonava pomocou vstavaného
prvého elektronického meracieho ramena 5. Na ochranu pred postriekanim a bezpecnu prevadzku je na
tele stroja upevneny kryt kolesa 6. Na plastovom paneli 1 st ¢lanky zavaZzia a poistnych matic.

Ak sa matica pouZiva bez misky, odporuca sa balenie zobrazené na obrazku 4.2a.
Ak je stroj vybaveny podavacom zavazia pasky, potiahnite pasku zavaZia na pozadovanu dizku
podla mierky a odreZte ju na linii ohybu, ako na obr.4.2b.

Obrazok 4.2

4.2 Priprava stroja na prevadzku

4.2.1 Vybalte stroj. Pri vybalovani davajte pozor, aby ste stroj neposkodili
rozbalovacie nastroje.

Po vybaleni vykonajte vizudlnu kontrolu stroja za Ucelom zistenia poskodeni, ktoré moézu
nastat pri preprave, pozorne si precitajte priloZzenu technicki dokumentaciu, skontrolujte
dostupnost prislusenstva podla dodanej supravy.

- Po preprave alebo skladovani stroja pri teplote vzduchu niZsSej ako +5° Cje potrebné udrzZiavat’
stroj pri teplote (25+ 10)° Cminimdalne 4 hodiny pred vybalenim.

4.2.2 Umiestnite stroj na rovny pevny zaklad s povolenou odchylkou
zaklad od vodorovnej Ciary je 0,5° (8 mm na 1 m), aby sa vSetky podpery stroja dotykali
zakladu.

Pre bezpecnu a pohodInu obsluhu stroja sa odporuca umiestnit'ho minimalne 700 mm od

stien.

Je zakdzané umiestnovat stroj v blizkosti zdrojov vibracii, tepla a elektromagnetickych
poli, pretoZe to mdzZe znizZit presnost merani stroja.

4.2.3 Zostavte hriadel v sulade s obrazkom 4.3a. Vycistite otvor vretena stroja a
hriadel z konzervacného tuku handrou navlhéenou v benzine alebo lakovom benzine. V stlade s obrazkom
4.3b nasadte hriadel 2 na vreteno stroja 1 a upevnite ho skrutkou 3 s krdtiacim momentom 40 N'-m, v pripade
potreby pouZite Seststranny adaptér. Pocas odstrafiovania hriadela je dovolené mierne sa naklonit
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povrchu ,,B” (na vodorovnom povrchu) gumenym alebo drevenym kladivom. Nevyvijajte silu
pozdlz osi vretena (napriklad pocas prepravy, pri montazi a demontazi kolesa)!
1 A B 2 3

b - Nastavenie ovladacej konzoly na SBMP-40 St

¢ - Nastavenie monitora na SBMP-40 L
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d - Nastavenie krytu
Obrazok 4.3

4.2.4 Pre stroj SBMP-40 St uvedte riadiacu konzolu do prevadzkovej polohy v sulade s
s obrazkom 4.3b:

* uvolnite skrutky 1;
* otoCte nosné rameno ovladacej konzoly a ovladaciu konzolu do hornej polohy;
* upevnit skrutky 1.
4.2.5 Pre monitor supravy stroja SBMP-40 L v sulade s obrazkom 4.3c:
* uvolnite skrutky 1;
* otocte oporné rameno 5 do hornej polohy;
* upevnite skrutky 1;
* upevnite drZziak monitora 4 skrutkami 2;
* upevnite monitor k drziaku monitora 4 skrutkami 3;

* zapojte kabel DVI do zasuvky monitora a konektora 13 na tele stroja, ako je zndzornené na
obrazku 4.1.

4.2.6 Namontujte kryt podla obrazka 4.3d. Namontujte os krytu 1 s gumenym prachom
uzaver 2. Pri montazi sa vedte kolikom umiestnenym na hriadeli, ktory by sa mal dostat do
drazky krytu. Upevnite zostavu skrutkou 4 s podlozkou 3.

4.2.7 Namontujte plastové hriadele (4 ks, 10 na obrazku 4.1) na telo pomocou samoreznej skrutky
6x25.

4.2.8 Ak je stroj vybaveny podavac¢om zavaZzia pasky, pripevnite ho k telu stroja pomocou Styroch
Skrutka M6 s podlozkami, ako na obrazku 4.4a. Nastavte disk so zatazou 1 (dostupny samostatne), pasku so
zataZou noste pod pruZinou 2.

Obrazok 4.4
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4.2.9 Skontrolujte zhodu sietového napatia s napatim uvedenym na stroji
na Stitku a na Stitku monitora pre SBMP-40 L.

4.2.10 Pripojte napajaci kabel ku konektoru stroja, ktory sa nachadza na zadnom paneli
telesa stroja (obrazok 4.1) a napajacej siete vybavenej sietovou zasuvkou s uzemnovacim
kontaktom. Pre stroj SBMP-40 L pripojte monitor k napajacej sieti, vybaveny sietovou zasuvkou
s uzemnovacim kontaktom podla dokumentacie udrzby.

- Pripojenie stroja a monitora k napdjacej sieti bez uzemnenia je nebezpecné pre persondl a
moéZe zniZit' presnost'merani a poskodit 'stroj!

4.2.11 Doplnte vyvazenie hriadela a vyvazte Standardné koleso na testovanie po stroji
inStalacia.

4.3 Oviladacie a zobrazovacie prvky
Obrazok 4.5 zobrazuje riadiacu konzolu a priklad zobrazenia na displeji.

(e )
rm @ 6&9 . l i s 1
New wheel = Sl | 2

Close the cover or
press "START™.

\\
Y e
OPERATOR l | EXTENDER | REPORT/
99 -!‘V - “eo - /
O

O

START STOP

1 -informacné pole; 2 - aktualny stav; 3 - hlavné pole; 4 - panel nazvov kltcoy; 5 - ikony softvérovych tlacidiel; 6 - makké
kltce; 7 - klG€ na doraz hriadela; 8 - klu¢ na meranie Startu hriadela a nevyvazenosti

SRR

-

Obrazok 4.5
Informacné pole 1 sa nachadza v hornej casti displeja. Vyznam ikon informacného pola:

26g " ‘ 36g - schéma nastavenia hmotnosti a nezaokrthlené hodnoty hmotnosti;
E - znak diagnostickej spravy;

[~
G - typ kolesa: auto;

O% - typ kolesa: motocykel;
“@“ - rezim kompenzacie adaptéra;

+
ED - znacka rezimu predlZovacieho ramena meradla;

SMART
ALU - Znacka rezimu SmartALU;
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8]
i - operator .

Ikony «Schéma nastavenia hmotnosti» a «Cislo operatora» su vzdy aktivované a zobrazuju
aktualny stav.

Ostatné ikony oznacuju reZzim a stav znaku. Ikona kontrastu oznacuje aktivovany znak alebo rezim,
bledd ikona oznacuje deaktivovany znak alebo rezim.

Na klavesnici je pat softvérovych klaves 6. Vyznam softvérovych tlacidiel zavisi od stavu stroja. Funkcia
kazdého softvérového tlacidla sa zobrazi na displeji ako textova sprava a ako ikona nad softvérovym
tlacidlom.

Niektoré funkcie softvérovych tlaCidiel su popisané nizsie:
oK
Vv _| - spustit' poloZku ponuky, dokonéit zmenu parametrov a uloZit' zmeny;
ESC

X |. prerusit' akukolvek akciu, dokoncit zmenu parametrov a obnovit predchadzajlce nastavenia;
EXIT

< |- prechod na predchadzajucu Uroven menu;

— -l- . .
- zmenit nastavenie parametrov;

D q A v - vyberte prvky obrazovky (poloZka ponuky, schéma nastavenia hmotnosti,

atd.)
Dalej su v rdméeku zobrazené softvérové tlacidla, napriklad |0K V|

Funkcie ostatnych tlacidiel:

START |- spustenie merania otacania hriadela a nevyvaZenosti

STOP | - nudzové zastavenie kolesa pri merani nevyvazenosti, do¢asna brzda
zaber pri demontaZi a montazi kolesa.

4.4 PouZivanie ponuky
Menu sa pouziva na ovladanie niektorych funkcii stroja.

ke
Pre vstup do hlavného menu v stave «Nové koleso» stlacte zoznam PONUKA @ . Na displeji sa zobrazi

pozostdvajuci z niektorych poloZiek, Obrazok 4.6.

Ak chcete vybrat polozku ponuky, stlacte  |H OKRE | |DOLE V , oznacte poZadovani polozku a stlacte
VYKONAT V/|.

Menu

Parameters

Shaft calikration
Gauge calikration
IMmbalance sensor calibration

Adapter iMbalance compensation
Testing

Statistical measurements
Messages

Manhual input of wheel parameters

UP DOWN EXECUTE ESC

Obrazok 4.6
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Vyznam ostatnych poloziek menu a ich pouZitie bude popisané v inych castiach.

4.5 Prepinanie vyvaZovacky kolies

Pred prepnutim je potrebné sa uistit, Ze rameno meracieho pristroja je vo vychodiskovej polohe

(obrazok 4.7).

Posurite hlavny vypinac do polohyON.

Na obrazovke monitora sa na niekolko sekund objavi informacia o Cisle verzie stroja,

potom - stranka s vyberom jazyka vo forme niekolkych priznakov. Prudu

vyber je znazorneny jasnejSou vlajkou v rame. Stlacenim zmenite zvolené nastavenie < alebo >

na dokongenie vyberu stlatte v . Ak zmeny nie su potrebné, obrabaci stroj za niekolko sekund
automaticky opusti tento stav. Stroj bude v stave «Nové koleso», Obrazok 4.8.

a -SBMP-40 | b - SBMP-40 St

Obrazok 4.7 - Pociato€na poloha ramena meradla

—= ]
r/-"lﬂl\“—m

gl Lo ;)

New wheel

press "START™

OPERATOR MOTO EXTENDER MENU ‘ REPORT

— e

Obrazok 4.8 - Stav «Nové koleso»
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5 VYVAZOVANIE KOLIES

5.1 Postup vyvaZovania kolies

Vyvazte koleso v sulade s nasledujucim postupom.
- aktivujte stav stroja «Nové koleso»;
- pripravit'a namontovat koleso (5.2);
- v pripade potreby zmenit'typ vyvaZzeného kolesa: koleso automobilu alebo motocykla (5.3);
- v pripade potreby zadajte udaje o kolese (5.4);
- splnit' meranie nevyvazenosti (5.5);
- v pripade potreby nastavte zavaZia (5.6);

- vykonajte kontrolné meranie (5.5).

5.2 Montaz kolesa

- Pri montaZi kolesa je potrebné pamédtat'na to, Ze stroj treba udrZiavat'v Cistote. Zabrarite
vniknutiu prachu a vihkosti do vnutra stroja, poliatiu a striekaniu vody na oviadacie panely a
otvory v tele stroja.

Vycistite koleso od blata a odstrdrite predtym nastavené zdvaZia. Namontujte vyvaZované
koleso na hnacri hriadel stroja v silade s obrazkom 5.1 v zdvislosti od konstrukcie rédfika kolesa.

e - nastavenie prirubovej dosky f - podloZky na upevnenie adaptérov

Obrazok 5.1 - Montaz kolesa
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Pri spravnej konstrukcii kolesa a kvalite vonkajSieho okraja otvoru sa odporuca
namontovat koleso s kuzelom zvonku, obrazok 5.1b. V tomto pripade je vycentrovanie kolesa
spravnejSie a opotrebovanie zavitu hriadela a matice je ovela menSie.

Montaz kolesa s rozperou hriadela dodavanou na poZiadanie (obrazok 5.1b) sa odporuca
pri montazi kuzela zvnutra, ak je kuZel zasadeny hlboko v otvore kolesa a nedostatocne stlaca
pruZinu vretena pri utahovani matice kolesa. Cim silnej3ia je pruZina stlacena; tym lepsie je
centrovanie kolesa.

Montaz kolesa na adaptér priruby dodavany na poZiadanie (obrazok 5.1e) imituje
upevnenie kolesa na naboji auta a umoznuje presnejsie vyvazenie kolesa. Najprv je potrebné
pripevnit prirubu na koleso a potom namontovat koleso s prirubou na vreteno stroja.

Parametre usporiadania otvorov v prirube pre upevrnovacie skrutky kolesa su uvedené v
tabulke 5.1. Zoznam modelov aut, ktorych kolesa maju rovnaké parametre upevnenia, je
uvedeny v prilohe A.

Tabulka 5.1 Parametre otvorov v prirube

Priemer usporiadania skrutiek, mm Pocet skrutiek, kusov
139,7 5
115 5
170 3
108 5

Pre montaz motocyklovych kolies a kolies bez stredového otvoru je potrebné pouzit Specialne adaptéry,
ktoré je potrebné zakupit' samostatne. Adaptéry by mali byt namontované pomocou dlazdic alebo otvorov 1 v
miske hriadela znazornenej na obrazku 5.1f.

Po namontovani adaptérov, upevnenych na hriadeli v pevnej polohe, je potrebné vykonat

postup kompenzacie ich nevyvazenosti podla bodu 7.5. Po odstraneni adaptéra deaktivujte
rezim kompenzacie adaptéra.

- Procedura kompenzdcie adaptéra by mala byt vykonand pred montazou kolesa!
- Ak nevyvaZenost adaptéra nepresiahne 3 gr, kompenzdcia adaptéra nie je potrebna.

Pri montazi kolesa sa spociatku odporuca mierne ho natiahnut' pomocou upinacej matice a
ponechat maly koncovy plavak. Potom otocte kolieskom o jednu otacku a kyvajte nim rukami. Potom
maticu Uplne utiahnite. Pre lepSie vycentrovanie kolesa sa odporuca zdvihnut ho lavou rukou pri
utahovani matice.

- Pre ulahcenie montaZe a demontazZe kolesa v reZime «Nové koleso» je mozZné aktivovat'reZim
brzdenia hriadela stlacenim tlacidlaSTOP .

5.3 Zadanie typu kolesa: auto alebo motocykel

[
Skontrolujte aktualny typ kolesa zobrazeny ikonami v informacnom poli alisn

a O& . Ak je potrebné zmenit'typ kolesa, stlacte tlacidlo MOTO 9% .

5.4 Zaddvanie parametrov kolesa

- Ak nie je potrebné menit' parametre, napriklad ked'je koleso upine rovnaké ako
predchddzajuce - méZete okamZite prejst'na meranie nevyvaZenosti.

Pre zadanie rozmerov je potrebné zmerat priemer a vzdialenost pomocou elektronického
meracieho ramena v stave «Nové koleso».

Ak rameno meradla nedosiahne rafik, pouZzite predlzovac ramena meraca podla 7.6.

Stroj umozZznuje nastavenie hmotnosti na kolese podla r6znych schém v zavislosti od
konStrukcie kolesa. Mozné schémy su znazornené na obrazku 5.2.
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Standard ALU 1 ALU 2 ALU 3 ALU 4 ALU 5

a - dynamické vyvazenie kolies motorovych vozidiel

STAT 1 STAT 2 STAT 3

b - statické vyvazenie kolies motorovych vozidiel
w w
Moto 1 Moto 2

¢ - dynamické vyvazenie kolies motocykla

S

Moto STAT 1 Moto STAT 2 Moto STAT 3

d - statické vyvazenie kolies motocykla

Obrdazok 5.2 - Schéma nastavenia hmotnosti

5.5 Vstup parametrov kolesa do SBMP-40 L

5.5.1 Zadavanie parametrov kolies pre schémy Standard, ALU1, ALU3, ALU4, Moto1,
Moto2 (SBMP-40 L)

Pre meranie vzdialenosti a priemeru posurite meracie rameno blizko k rafiku podla obrazku
5.3a do spodnej polohy. Na displeji sa zobrazi obrdzok, ktory je zndzorneny na obrazku 5.3b. Pockajte
- na zvukovy signdl. Posurite meracie rameno do pociatocnej polohy.

It )

]

z
2
!

Wheel parammeters input

STAT I OK

SRS SR g Ny

Obrazok 5.3 - Meranie pomocou meracieho ramena.

Ak rameno meradla nedosiahne rafik, pouZzite predlzovac ramena meraca podla 7.6.

Ked stladite Esc X rozmery sa vratia na pévodné hodnoty ako predtym
spusti sa meranie a stroj sa prepne do stavu «Nové koleso».

stacte acithOK V' pokracovat.

Stroj sa automaticky prepne do schémy nastavenia hmotnosti a zadania Sirky.



str.18 Navod na obsluhu. VyvaZovacka kolies SBMP-40 St, SBMP-40 L

Aktualna schéma je na displeji oznacena farebnym ramikom, obrazok 5.4.

ALU ALU
Pre vyber inej schémy stlacte  |ALU \¥|a |aLu® ],
Zmerajte sirku kolesa pomocou strmena, obrazok 5.5. Zadajte Sirku stlacenim

s e
WIDTH ~< |a |WIDTH < |.

= +

Selection of weights layout
€ Enter the wheel parameters.
Close the cover or
press "START".

WIDTH

0 "0

Obrazok 5.4 - Vyber schémy nastavenia hmotnosti Obrazok 5.5 - Meranie Sirky kolesa pomocou a
hmatadlo
Ked stlalite Esc X rozmery sa vratia na pévodné hodnoty ako predtym

zacne meranie a stroj sa prepne do stavu «Nové koleso».
Po zadani parametrov moZete merat nerovnovahu.

5.5.2 Vstup parametrov kolies pre schémy ALU 2, ALU 5 (SBMP-40 L)

Zadavanie rozmerov priamym meranim sa pouZziva pre ALU2, ALU5 a Static, teda schémy
nastavenia hmotnosti, v ktorych je spravne zavaZie umiestnené vo vnutri kolesa, obrazok 5.7.

Pri priamom merani operator pomocou elektronického meracieho ramena priamo meria
priemer a vzdialenost' montaznych bodov zavazi d1, L1, d2, L2, ako je znazornené na obrazku
5.6. To zvySuje presnost vypoctu hmotnosti a poldh vyvazovacich zavazi a znizuje pocet cyklov
vyvazovania.

L1
—
—p =
dJ L2
d2

Obrazok 5.6 - Rozmery kotuca pri priamom merani

‘\‘*ﬂ___\fw

ALU 2 ALU 5

Obrazok 5.7 - Schémy nastavenia hmotnosti umoznujlce priame meranie

k Na vykonanie prvého merania posurite rameno meraca do polohy nastavenia lavého zavaZia do
< spodnej polohy, ako je zndzornené na obrdzku 5.8a, a podrzte ho. Pockajte na zvukovy signdl. Komu

zrusit'operdciu stlacte tlacidlo |ESC X pred signalom.
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Wheel parammeters input

Obrazok 5.8 - Prvé meranie

Na vykonanie druhého merania posurite meracie rameno na miesto nastavenia pravého zdvaZia do
< spodnej polohy, ako je zndzornené na obrdzku 5.9a, a podrzte ho. Pockajte na zvukovy signdl. Komu

zrusit operdciu stlacte tlacidlo |ESC X|.

Posurite meracie rameno spét’do vychodiskovej polohy.
Stroj sa automaticky prepne do schémy nastavenia hmotnosti.
Aktualna schéma je na displeji oznacena farebnym ramikom, obrazok 5.9b.

ALU
Pre vyber inej schémy stlacte ALUAQ’" a ALU‘J ]
i} Bl e J2c cdr Cl A,

Selection of weights layout

“ Enter the wheel parameters.
Close the cover or
press "START".

a b

Obrazok 5.9 - Druhé meranie a vyber schémy

Po stlaceni tlacidla esc X rozmery sa vratia na pévodné hodnoty ako predtym
spusti sa meranie a stroj sa prepne do rezimu ,Nové koleso".

5.5.3 Vstup parametrov kolies pre schémy STAT a Moto STAT (SBMP-40 L)

Pre meranie vzdialenosti a priemeru posurite meracie rameno na miesto nastavenia
zdvaZie do spodnej polohy, ako je znazornené na obrazku 5.10a, a podrzte ho. PoCkajte na zvukovy signdl.

Posurite meracie rameno spét’do vychodiskovej polohy.

Stlacte kldve. . Ak chcete operdciu zrusit, stlacte tlacidlo |ESC X|.
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o q° o o o

M Wheel parammeters input

a b
Obrazok 5.10 - Meranie pre schému STAT a Moto Stat

Stroj sa automaticky prepne do schémy nastavenia hmotnosti.
Aktudlna schéma je na displeji oznacena farebnym ramikom, obrdzok 5.11.

Selection of weights layout

‘ﬂ Enter the wheel parameters.
Close the cover or
press "START".

WIIITIl

G =

Obrazok 5.11 - vyber schémy Stat a Moto Stat

Po stlaceni tlacidla esc X rozmery sa vratia na pévodné hodnoty ako predtym
spusti sa meranie a stroj sa prepne do rezimu ,Nové koleso".

5.6 Zaddvanie parametrov kolesa v SBMP-40 St

- Ak nie je potrebné menit parametre, napriklad ked je koleso uplne rovnaké ako
predchddzajiuce - méZete okamZite prejst'na meranie nevyvaZenosti.

Pre zadanie rozmerov je potrebné zmerat priemer a vzdialenost' pomocou elektronického
meracieho ramena v stave «Nové koleso».
Ak rameno meradla nedosiahne rafik, pouZzite predlzovac ramena meraca podla 7.6.

Na meranie prisurite meracie rameno blizko k rafiku podla obrazku 5.12a. Na displeji sa zobrazi
. obrazok, ktory je znazorneny na obrazku 5.12b. Pockajte na zvukovy signal. Posurite meracie rameno
do pociatocnej polohy.

Ked stlalite esc X rozmery sa vratia na pévodné hodnoty ako predtym
spusti sa meranie a stroj sa prepne do stavu «Nové koleso».

Po zmerani priemeru a vzdialenosti sa stroj automaticky prepne do schémy nastavenia
hmotnosti a zadania Sirky.
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q e o SMART (-]
M P Gﬁ ol Iy Ll ALy 1R

Wheel parameters input

L

T
O
R N e
a

Obrazok 5.12 - Meranie pomocou meracieho ramena.

Aktualna schéma je na displeji oznacena farebnym ramikom, obrazok 5.13.

. . . ALU ALU
Pre vyber inej schémy stlacte ALy | a |ALU ]

Selection of weights layout

Enter the wheel parameters.

Close the cover or
press "START".

Ij:o

N\
b [
Obrazok 5.13 - Vyber schémy nastavenia hmotnosti Obrazok 5.14 - Meranie Sirky kolesa s
strmen
Ak po vybere schémy, Sirka IDTH| klavesy su aktivované (kontrast), ktoré by ste mali zadat
kolesa.
Zmerajte sirku kolesa pomocou strmena, obrazok 5.14. Zadajte Sirku stlacenim

o o
WIDTH ~< |a |WIDTH < |.

Ked stlalite esc X rozmery sa vratia na pévodné hodnoty ako predtym
zacne meranie a stroj sa prepne do stavu «Nové koleso».
Po zadani parametrov moZete merat nerovnovahu.

5.7 Meranie nerovnovahy

Pre meranie nevyvaZenosti sklopte kryt alebo stlacte tlacidlo sklopeny | START | s
kryt. Pockajte na uplné zastavenie kolesa. Zdvihnite kryt.

Pre nudzové zastavenie bez dokoncenia merania stlacte tlacidlo STOP |.

- Pocas merani nie su dovolené mechanické vplyvy na stroj, nie je dovolené opierat’sa o telo
stroja, vyberat zo stroja a odkladat' na seba prislusenstvo stroja, ndradie a iné predmety.

- POZOR! Pred prvym meranim po prepnuti stroja sa hriadel automaticky otoci o jednu otacku
malou rychlostou.
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Ak je aktivovany automaticky prechod do «Nového kolesa» (8.1.6), v pripade «nulovych» vysledkov
v oboch rozmeroch sa stroj prepne zo stavu nastavenia zavazi do stavu «Nové koleso».

5.8 Nastavenie zdvaZia

Po zmerani nevyvazenosti a zastaveni kolesa sa stroj prepne do stavu nastavenia
hmotnosti. Hriadel s kolesom sa automaticky otoci do poZzadovanej polohy a hmotnosti zavazi
sa zobrazia na displeji, Obrazok 5.15.

Lt

Weight setting/Right Weight setting/Right Weight setting/Right

-
SPLIT OPTIMIZE NEW WHEEL v s:_“: o AfIPTIMIZE NEW WHEEL ZE_ NEW WHEEL
a - nasadte si pripinacie zavazie 10 g b - nasadte si nalepovacie zévazie 20 g ¢ - vpravo k mierke polozte
vpravo na ,12 h" vpravo na "6 h" nalepovacie zavazie 20 g (SBMP-40
len L)

Obrazok 5.15

Po zastaveni kolesa v Zelanej polohe je hmotnost zavaZzia, ktora sa ma teraz nastavit,
oramovana a zobrazena Zltou farbou.

Na nastavenie napinacieho zdvaZia priloZte zdvaZie na réfik v polohe , 12 h*, ako je zndzornené na
obrdzku 5.6, a pripevnite ho na radfik miernym poklepanim ndradim.

Ak chcete nastavit' nalepovacie zdvaZie, odstrdrite ochrannu féliu zo zavaZia. Upevnite zdvaZie
- v hornej polohe kolesa (, 12 h”) alebo v dolnej polohe (,6 h”) alebo podla meradla podia
- 5.6.1 (odporucané).
§peciélna ikona oznacuje rezim 6 h* a ,12 h”, ako je znazornené na obrazku 5.15 a, b. Nastavenie

zavazia v hornej polohe ,12 h" alebo v dolnej polohe ,,6 h* prevedte podla obr. 5.16 vo vzdialenosti podla
obr. 5.17.

a b C
pripinacie zavaZie nastavené za "12 h" nalepovacie zdvazie nastavené za "12 h" nalepovacie zavazie nastavené za "6 h"
poziciu poziciu poziciu

Obréazok 5.16
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13 mm from
the bearing surface spindle

LT

15 mm
from the edge from the edge

Obrézok 5.17 - Vzdialenosti pre nastavenie nalepovacieho zavazia

Ak chcete prejst na iné nastavenie hmotnosti, moZete:

- alebo stlatte tladidlo | < BALSIE P X

- alebo zatlacte na koleso rukou silou dostato¢nou na prekonanie brzdného odporu. Komu
urcit'smer otacania kolesa pouzite indikator znazorneny na obrazku 5.18. Jeho Cerveny osvetleny pruh ukazuje
miesto pre nastavenie hmotnosti.

Obrazok 5.18- Indikator miesta pre nastavenie zavaZzia.

- Vinformaénom poli je vZdy uvedend presnd (nezaokruhlend) hodnota hmotnosti.

5.8.1 Nastavenie hmotnosti pomocou meracieho ramena (SBMP-40 L)

Pri manualnom nastavovani nalepovacich zavazi nevyhnutne dochadza k odchylke, ktora neumoznuje
vyvazenie kolesa na jeden cyklus.

Pri praci na SBMP-40 L je moZné takuto odchylku eliminovat nastavenim hmotnosti
pomocou ramena meradla.

Pomocou meracieho ramena méZete nastavit zavaZia na miesta pristupné z tela stroja, obrazok

5.19. Ak je pristupna len jedna korekZna rovina, zavaZie je mozné nastavit'v tejto rovine pomocou
ramena meradla a v druhej rovine v rezime ,,12-6h".

Obrazok 5.19 - Polohy hmotnosti, pristupné na nastavenie pomocou ramena meraca
V pripade nastavenia hmotnosti pomocou ramena meradla sa na displeji zobrazi obrazok, ako je znazornené
na obrazku 5.15c.
Pripravte si hmotnost poZadovanej hmoty. Odstrdrite z neho ochrannu féliu. Nastavte
zdvaZie do svorky meracieho ramena, ako je zndazornené na obrazku 5.20a.

Po otoceni meracieho ramena do spodnej polohy. Vytiahnite rameno meraca do polohy, ked’
zaznie prerusovany zvukovy signdl alebo ked'sa pozriete na stupnicu na obrazovke. Pritlacte meracie
rameno k povrchu kolesa, obrdazok 5.20b. Stlacenim postvaca uvolnite zavaZie zo svorky ramena
meradla. Posurite meracie rameno spét do pévodnej polohy.



str.24 Navod na obsluhu. VyvaZovacka kolies SBMP-40 St, SBMP-40 L
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Obrazok 5.20 - Nastavenie hmotnosti pomocou meracieho ramena

- Ked'meracie rameno prejde cez poZadovanu vzdialenost, stroj vyda predlZeny zvukovy signdl.
Preto pri pohybe meracieho ramena zaznie zvukovy signdl, musite meracie rameno posunut’'v
opacnom smere.

Skontrolujte vysledky.
Spustite kryt na kontrolu merania. Pockajte, kym sa koleso zastavi. Zdvihnite kryt.
Informadcie o hmotnostiach sa zobrazia na displeji. Ak sa vysledok nerovna «0 - 0»,
nastavte dalsie zavaZia alebo zmerite polohu existujucich zavazi a zopakujte kontrolné
meranie.
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6 PRIKLADOV VYVAZOVANIA KOLIES

6.1 Standardné vyvédZenie kolies

NiZSie je uvedeny priklad Standardného vyvazenia kolies automobilu pomocou zavazi.
Ak stroj nie je v stave «Nové koleso», prepnite sa do tohto stavu. Ak je to napriklad v

stav nastavenia hmotnosti, potom stlacte |NOVE KOLESO Nrm .

Stlacte kldves | STOP | na docasné uvedenie do &innosti brzdy.
Namontujte Cisté koleso na hriadel (obrazok 6.1).

Obrazok 6.1 - Montaz kolesa

Zadajte rozmery. Na tento ucel priloZte prvé meracie rameno k réfiku (obrdzok 6.2a) a drZte ho
v tejto polohe, kym nezaznie signdl. Vratte meracie rameno do pévodnej polohy.

StlattdGRMP-40 L.

Na displeji sa zobrazia mozné schémy nastavenia hmotnosti a Sirky.

ALU ALU
Stlacenim vyberte prvii schému I AERITTAS 4

tlacidla. Zmerajte

< M4
- Sirka kolesa podla strmeria, obrdzok 5.4. Zadajte Sirku stlacenim WIDTH ™<

a

‘!’—
WIDTH ™< |.

9 4 SMA [
WA DX ol ho oo ST
Selection of weights layout

g Ent e £
cover
press "START".

EE

ALU ALU WIDTH WIDTH ESC %
ALU ALU W W v
bl

b - vyberte schému nastavenia hmotnosti C- zmerajte Sirku
koleso strmeriom

a - zadajte rozmery

Obrazok 6.2 - Zadanie Standardnych parametrov kolesa

Spustite kryt na meranie. Pockajte, kym sa koleso zastavi. Zdvihnite kryt.
- Informdcie o hmotnostiach sa zobrazia na displeji.

Nastavte hmotnost daného zdvaZia do polohy,, 12 h” vlavo, ako je zndazornené na obrdzku 6.3. Stlacte

kldves |Q paLsie |, Nastavte hmotnost daného zdvazia do polohy "12 h".
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Obrazok 6.3 - Hmotnost'je nastavena v polohe ,,12 h”

Spustite kryt na kontrolu merania. Pockajte, kym sa koleso zastavi. Zdvihnite kryt.

Informadcie o hmotnostiach sa zobrazia na displeji. Ak sa vysledok nerovna «0 - 0»,
nastavte dalsie zavaZia alebo zmerite polohu existujucich zavazi a zopakujte kontrolné
meranie.

6.2 VyvaZenie zliatinovych kolies (ALU) v SBMP-40 L

Zoberme si vyvaZenie kolies so schémou hmotnosti znazornenou na obrazku 6.4. Stroj je
prispdsobeny na nastavenie nalepovacich zavazi pomocou meradla.

Ak stroj nie je v stave «Nové koleso», prepnite sa do tohto stavu. Ak je to napriklad v

stav nastavenia hmotnosti, potom stlacte |NOVE KOLESO Nrm .

stiacte vaciafy S TOP' | na doéasné uvedenie do Einnosti brzdy.

Namontujte Cisté koleso na hriadel (obrdzok 6.5).

ALU 5

Obrazok 6.4 Obrazok 6.5 - Montaz kolesa

Posurite meracie rameno do polohy nastavenia lavého zdvaZia v spodnej polohe, ako je zndzornené na
obrdzku 6.6a, a podrZte ho. Pockajte na zvukovy signdl. Potom posurite meracie rameno na miesto nastavenia
o sprdvneho zdvaZia, ako je zndzornené na obrdzku 6.6b, a podrZte ho. Pockajte na zvukovy signdl.

A

a - prvé meranie b - druhé meranie

Vratte meracie rameno do pévodnej polohy.

Obrazok 6.6 - Zadajte rozmery

Na displeji sa zobrazia mozné schémy nastavenia hmotnosti a Sirky.

Stlacte kldvesy |AL U‘f’Lu a |AL UAL\U’ vybrat'spravnu schému.
Nie je potrebné zadavat Sirku.

Spustite kryt na meranie. Pockajte, kym sa koleso zastavi. Zdvihnite kryt.
Informacie o hmotnostiach sa zobrazia na displeji.

Pripravte si spravnu hmotnost poZadovanej hmoty. Odstrdrite z neho ochrannu féliu.
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Nastavte zdvaZie do svorky meracieho ramena, ako je znazornené na obrdzku 6.7 a.

Po otoceni meracieho ramena do spodnej polohy. Vytiahnite rameno meraca do polohy, ked’
zaznie prerusovany zvukovy signal alebo ked’sa pozriete na stupnicu na obrazovke. Pritlacte meracie
rameno na povrch kolesa, obrdzok 6.7 b. Stlacenim postvaca uvolnite zdvaZie zo svorky ramena

meradla. Posurite meracie rameno spdt’do pévodnej polohy.

Weight
— Pusher

Weight
\Pusher

a b

Obrazok 6.7 - Nastavenie hmotnosti pomocou meradla

e Rim

Stlacte kldves |< paLsie P|. Pockajte, kym sa koleso zastavi. Nastavte vahu na druhd stranu.

Spustite kryt na kontrolu merania. Pockajte, kym sa koleso zastavi. Zdvihnite kryt.

Informacie o hmotnostiach sa zobrazia na displeji. V pripade potreby (ak sa
vysledok nerovna «0 - 0») - nastavte dalSie zavaZia alebo zmerite polohu existujucich a

zopakujte kontrolné meranie.

6.3 VyvaZovanie zliatinovych kolies (ALU) v SBMP-40 St

Zoberme si vyvazenie kolies so schémou hmotnosti znazornenou na obrazku 6.8. Stroj je
nastaveny na nastavenie nalepovacich zavazi v polohe "6 h", rezim SmartALU je vypnuty.

ALU 5

Obrazok 6.8

Ak stroj nie je v stave «Nové koleso», prepnite sa do tohto stavu. Ak je to napriklad v

stav nastavenia hmotnosti, potom stlacte |NOVE KOLESO Nm .

stiacte taciopy S TOP' | na docasné uvedenie do &innosti brzdy.

Namontujte Cisté koleso na hriadel (obrazok 6.9).

Obrazok 6.9 - Montaz kolesa

Zadajte rozmery. Na tento ucel priloZte meracie rameno k rafiku (obrazok 6.10a) a podrzZte
ho v tejto polohe, kym nezaznie signdl. Vratte meracie rameno do pévodnej polohy.

Na displeji sa zobrazia mozné schémy nastavenia hmotnosti a Sirky.

ALU ALU
stiacre wiavesy |JALUSS | 2 |ALU" B | na vyber schémy.
Nie je potrebné zadavat Sirku.
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e P TS

Selection of weights layout

a - vstupné rozmery b - vyberte schému nastavenia hmotnosti
Obrazok 6.10 - Zadanie parametrov zliatinovych kolies
Spustite kryt na meranie. Pockajte, kym sa koleso zastavi. Zdvihnite kryt.
Informdcie o hmotnostiach sa zobrazia na displeji.
Nastavte hmotnost daného zdvaZia do polohy ,6 h” vpravo, ako je zndzornené na obrazku 6.11.

© Stiacte tIaEidI[q DALSIE P . Nastavte hmotnost danej hmoty do polohy ,,6 h” viavo, ako je zndzornené na obrazku
Obrézok 6.11.

13 mm from
the bearing surface spindle

ha

from the edge

Obrazok 6.11 - Nastavenie nalepovacich zavazi

Spustite kryt na kontrolu merania. Pockajte, kym sa koleso zastavi. Zdvihnite kryt.
Informacie o hmotnostiach sa zobrazia na displeji. Ak sa vysledok nerovna «0 - 0»,

nastavte dalsie zavaZia alebo zmerite polohu existujucich zavaZi a zopakujte kontrolné
meranie.
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7 DALSICH MOZNOSTI

7.1 Efektivne vyvazZenie zliatinovych diskov - technologia SmartALU (iba
SBMP-40 St)

Existuje velké mnozZstvo réznych typov zliatinovych kolies, takze miesta upevnenia nalepovacich
zavazi moZu byt rézne. Vysledkom je, Ze aj v pripade pouZzitia bezchybného a dobre kalibrovaného stroja
moZe presné vyvazenie kolies vyZzadovat dva alebo viac cyklov. Je obzvlast tazké vyvazit kolesa s velkou
nevyvazenostou. Technolégia SmartALU pomaha zniZovat pocet cyklov: prvé koleso zo sady bude
vyZadovat'dva cykly, ostatné kolesa budu v podstate vyzadovat'iba jeden cyklus.

Technoldégia SmartALU je zaloZena na nasledujucom principe: ak je nerovnovaha velka,
stroj bude vyZzadovat tréningovu vahu. Po merani nerovnovahy s tréningovou hmotnostou
stroj vypocita skuto¢nu polohu tréningovej vahy (priemer a vzdialenost) a nasledne presne
vypotita zvy3kov hmotnost. Dal3ie kolesa zo sady budui vyvaZzené podla presnych parametrov
a spravne vypocitané miesta pre zavazia a hmotnosti zavazi.

o
Pre zapnutie reZimu SmartALU vstupte do menu stlac'en/'mPOI\J;KA @ potom pouzite HO@
DOLE V vyberte poloZku «Parametre» a stlacte VYKONAT | potom pousite iOﬂE

DOLE N | vyberte polozku «SmartALU» a stlaéte |ZMENIT | pousite kiiice + o
nastavte "Ano", stiacte  |OK Y |. Potom opustite menu stlacenim |vicroo <)\, Indikétor rezimu bude

SMART

zapndt'(stat'sa kontrastom) na informacnom poli ALU |

Ak chcete vypnut'reZim SmartALU, vykonajte rovnaké kroky a nastavte
«nie». \lyvazovanie kolies so zapnutym rezimom SmartALU je trochu iné.
Ak sa na postup vyvaZovania pouZzije jedna zo schém znazornenych na obrazku 7.1a a
nevyvazenost kolesa je dostatocne velka, na displeji sa m6Ze zobrazit' Ziadost o testovanie vyvazenia,
obrazok 7.1b.

2o W@l a3 gl /s o S ST ]
Weight setting / Right

“Set
learning

weight

Ny nunm

]
— - SET SET SPLIT OPTIMIZE NEW WHEEL

ALU 2 ALU 5

a- schémy pracuche s rezimom SmartALU b - obrazok poZiadavky na testovanie vyvazenia

Obrazok 7.1

Nastavte poZadovanu hmotnost konvenénym spésobom. Sklopte kryt na meranie
nevyvaZenosti. Po zmerani nerovnovdahy stroj vypocita presny priemer a vzdialenost pre nastavenie
tréningovej hmotnosti. Potom pokracujte v pravidelnom vyvaZovani. Je potrebné zafixovat zostatkovu

hmotnost'v rovine tréningovej vahy s dodrZanim ¢o najpresnejsej vzdialenosti nastavenia tréningovej
. vdh y, ako je to zndazornené na obrazku 7.2!
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additional weight training additional weight training
installed incorrectly weight installed correctly weight

Obrazok 7.2 - Poloha pridavného zavazia

Po vyvazeni prvého kolesa vyvazte dalsie koleso zo sady beznym spésobom bez
zadavania rozmerov.

Vypocitana presna vzdialenost' a priemer budu platné az do zadania novych parametrov.

- Pre efektivne vyvaZenie je potrebné:

- fixovat'tréningovd vahu presne danej hmotnosti;

- upevnite tréningové zavazie ¢o najbliZsie k rovine lucov.

- pouZit’konstrukcéné prvky rédfika pre vizualnu lokalizaciu miesta skusky a ndsledné nastavenie zavaZzi:
obvodové linie rdfika, linia lucov a spojka rdfika atd.;

- pre schému ALU 5 by mala byt'lavd hmotnost nastavend co najbliZsie k okraju réfika (obrdzok 5.7);

- pre dodrZanie presného uhla nastavenia zdvaZzi je potrebné vizudlne kontrolovat' miesto nastavenia
pohladom zboku v smere osi hriadela;

o0 e

- Pamidtajte, Ze ¢cim vécsia je hmotnost - tym presnejsie by malo byt’jej nastavenie podla uhla aj
vzdialenosti!

7.2 Rozdelenie - ,skryta vaha”

- ReZim Split umoZriuje zachovat dobry vzhlad kolesa na ukor nastavenia nalepovacich zavaZi za
lucmi. Tento reZim mozZno pouZit pre pravd rovinu v schémach znazornenych na obrazku 7.3. To
znamenada, Ze skrytie hmotnosti sa vykondava len pre jednu rovinu - rovinu umiestnend za lucmi.

ALU 2 ALU 5

Obrazok 7.3 - Schémy nastavenia pripustnej hmotnosti pre reZzim Split

Vo vacsine pripadov sa to dosiahne rozdelenim jedného zavazia na dve.

( Pre vstup do reZimu Split je potrebné stlacit tlacidlo SPLIT ﬁ v hmotnosti
stav nastavenia. Obraz na displeji bude zodpovedat obrdazku 7.4. Umiestnite ktorykolvek z lucov na

~ poloha , 12 h” ota¢anim kolesa rukou. PouZite klavesy PINY D[ |PINYV |na vyber lucov

' mnotstvo, siazee uaiate |OK Y |. Cinnost’je mozné prerusit stlacenim tlacidla esc X
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(] D gl Jas Ak ] 2
Split

G; Set spoke at 12 o’clock position.

Enter dquantity of spokes.

Obrazok 7.4 - Vstup dat pre rezim Split

Ak sa po tejto operacii na pravej strane displeja zobrazia dve hodnoty hmotnosti (obr
7.5), to znamena, Ze dve zavaZzia maju byt nastavené na pravu rovinu. Ich nastavenie je podobné ako bezné
nastavenie nalepovacich zavazi.

2 Sz D e e e i

YWeight setting / Right

i
Hnf v

g

) wunm

20

OPTIMIZE

NEW WHEEL

Obrazok 7.5 - Zobrazenie obrazku nastavenia hmotnosti v rezime Split

Pomocou tlacidiel |SET <| |SET | nastavte hmotnosti podla zobrazenej hodnoty
informacie.

- Operdcia Split bude vykonana podla zadaného mnoZstva a polohy lucov vo vsetkych
nasledujicich meraniach aZ do prechodu do stavu «Nové koleso».

) Ak chcete ukoncit'reZim SPLIT pred prechodom do stavu «Nové koleso», stlacte tlacidlo

tlacidlo SPLITﬂ potom - |ESC p ¢ .

7.3 Efektivna praca troch operatorov

Stroj zabezpecuje efektivnu obsluhu troch operatorov - montaznikov pneumatik.
Napriklad pri obsluhe dvoch aZ troch dut musia operatori vyvazovat' rézne kolesa jedno po
druhom. Zaroven, aby sa udaje o kolese nezadavali eSte raz, staci, aby si kazdy operator
prehodil Cislo (operator 1, 2 alebo 3) a rozmery sa obnovia.

Obzvlast' uzitocné je prepinanie «operatorov» pri pouzivani rezimu SmartALU alebo pri
optimalizacii polohy pneumatiky. Je to dlhy postup, ale mozno ho prerusit
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docasne: kym «operator 1» meni polohu pneumatiky na menici pneumatik, «operator 2» méze
vyvazovat druhé koleso.

Pri prepinani ,operatora” napriklad z 1 na 2:

- aktualny stav stroja a parametre kolies pre «operator 1» su zachované;

- obnovi sa stav stroja a parametre kolies pre «operator 2». Aktualne cislo
«operatora» je vzdy zobrazené v informacnom poli.

Pre zmenu , operdtora”sa v OPERATOR 'i| 'i' . Zmenené cislo operatora
informacnom poli zobrazi stlacenie.
- Zmena operdtora méZe byt'vykonand v stave «Nové koleso» a pocas optimalizdcie.

7.4 Optimalizacia

Optimalizacia umoznuje najst polohu pneumatiky vzhladom na rafik kolesa, ked bude
staticka nerovnovaha kolesa minimalna. To umozni:

- znizit hmotnost vyvaZovacich zavaZzi, ktoré sa maju nastavit;

- na zlepSenie plynulosti pohybu kolesa.

Hladkost pohybu sa méze zlepsit, ak sa vo vysledku optimalizacie najtazsie miesto
pneumatiky (pevnejSie alebo vysSie) zarovna s miestom minimalneho priemeru rafika.

Optimalizaciu sa odporuca vykonat'v pripade velkej nevyvazenosti kolies a vysokych
poZiadaviek na plynulost pohybu.

Proces optimalizacie sa vykonava v reZzime optimalizacie nasledujucim spésobom:

- zmerajte pociatocnu nerovnovahu;

- otoCte pneumatiku vzhladom na rafik o 180°;

- merat nerovnovahu;

- stroj vypocita novu polohu pneumatiky;

- otoCte pneumatiku vzhladom na rafik do novej polohy;

- spInit' meranie kontroly nevyvazenosti.

Pocas vSetkych merani nevyvazenosti by malo byt koleso napumpované na normu, mali by sa
zlozZit' vSetky zavazia.

Optimalizacia mbze byt vykonana po merani nevyvazenosti pred nastavenim zavazi.

stlac tlacidlo OPTIMALIZOVAT @ .
Vykonajte operdacie v sulade so zobrazenymi pokynmi.
Po ukonceni - vyvazte koleso v sulade s beZnym postupom.
V procese optimalizacie pocas otacania pneumatiky mdze iny montér pneumatik vyvazit
iné koleso na stroji. Na tento ucel je potrebné prejst'na druhy

«operator» - stlacte tla¢idlo  |OPERATOR |i|'i' (podla 7.3). Aby bolo mozné pokracovat'v

optimalizacie je potrebné vratit' sa k svojmu «operatorovi» - stlacte tlacidlo OPERATOR i"i' .

7.5 Kompenzdcia nevyvaZenosti adaptéra
Akykolvek adaptér namontovany na hriadeli spdsobuje vlastnu nerovnovahu.
U adaptérov namontovanych na hriadeli pomocou skrutiek cez Strbiny v miske hriadela moze
byt'vplyv tejto nevyvazenosti na kvalitu vyvazenia kolesa eliminovany.
Na tento Ucel je potrebné splnit' postup kompenzacie nevyvazenosti adaptéra.
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Upevnite adaptér na hriadel.

j ceni o° A v si
Vstidpte do menu stlacenim  |ponuka potom pouziteHPRE DOLE vybrat'si

moznost «<Kompenzdcia nevyvizenosti adaptéra» a stlaéte |VYKONAT V|, Potom po poZiadavke na
displej sklopi kryt na meranie nevyvaZenosti. Po zastaveni hriadela sa rozsvieti indikator

zqﬂ;.z

kompenzacia adaptéra bude svietit' (bude kontrastnad) v informaénom poli .
Namontujte kolesa na adaptér a vyvazte ich podla obvyklého postupu. Po
odstraneni adaptéra deaktivujte rezim kompenzacie adaptéra.

Ak chcete vypnut'reZim kompenzdacie adaptéra, vstupte do ponuky, vyberte moZnost «Adaptor

kompenzdcia nevyvdZenosti» a stlacte  |ESC X|. potom rezim kompenzacie adaptéra

indikator zhasne (zbledne) - .

- Procedura kompenzdcie adaptéra by mala byt vykonand pred montazou kolesa!
- Ak nevyvaZenost'adaptéra nepresiahne 3 g, kompenzacia adaptéra nie je potrebna.

7.6 PouZitie predlZovacieho ramena meracieho pristroja

Pri montaZi kolesa pomocou niektorych adaptérov, napriklad adaptéra na kolesa motocykla, adaptéra na
kolesa bez stredového otvoru, méze byt rameno meraca prilis kratke, aby sa dostalo na rafik. V tomto pripade je
uzitocny predlzovac ramena meracieho pristroja.

VloZte prediZovac do objimky hrotu ramena meracieho pristroja, ako je zndzornené na obrdzku 7.6. Zapnuat

4
o .y ol e —]]
reZim vysuvania ramena meradla stlacenim |EXTENDER The ikona sa aktivuje
automaticky v informacnom poli. Ak ikona nie je aktivovand, neméZete pouZit'extender.

- Po nastaveni rozmerov sa uistite, Ze ndstavec neprerusi otacanie kolesa. V opacnom pripade

by mal byt odstrdaneny.
z Insert against the stop :-f( @

7.6 - Poutzitie predlZzovaca ramena meracieho pristroja

Ak pri dalSom zadavani rozmerov kolesa nie je potrebny predlZova¢ meracieho ramena, rezim
meracieho ramena by mal byt vypnuty.

+

—n
Ak chcete vypndt'reZimy vysudvania ramena meracieho pristroja, stlacte tlacidlo EXTENDER lq | . Po
|+:|:[]

7.7 Manualne nastavenie parametrov
V niektorych pripadoch, ked napriklad nie je moZné pouZit' meracie rameno, je mozné zadat
priemer a vzdialenost manualne.

Priemer by mal zodpovedat znacke kolesa. Vzdialenost'je interval od Spicky meracieho
ramena v pocCiatoCnej polohe az po okraj. Da sa merat beznym pravitkom.

Ze ikona vinformacnom poli automaticky zbledne.

o
Pre manudlne nastavenie parametrov vstupte do menu stlacenim PONUKA @ potom pouZite

HORE| [poLE V vyberte mozZnost «Rucné zadavanie parametrov kolesa» a stlacte

VYKONAT |. Potom sa na displeji zobrazi formuldr na zadanie parametrov.
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poutice kiavesyripre S| |DOLE NV vyberte parameter a potom stlacte |ZMENIT V| pousite kiiice

+ — - V s -
pre zmenu parametra a potom stlacte |OK Y |. Po zadani vSetkych parametrov
* stlatte tatiVCHOD "D | Ak chcete zrusit zadané zmeny a ukoncit manudéiny rezim, stlacte |ESC x .

7.8 Sprava

Stroj vedie evidenciu vyvazenych kolies, ktoré umoznuju kontrolu vykonanych prac. Pocitadlo
je chranené pred akymkolvek rusenim a je mozné ho len prehliadat.

Okrem toho sa vypocita celkova hmotnost nalepovacich zavazi a mnoZzstvo nastavenych nalepovacich
zavazi.

- =
Pre zobrazenie prehladu v stave «Nové koleso» stlacte tlacidlo cez |SPRAVA .EI- . Pozri
zobrazené informdcie. Stlacte tlacidlo wcnoo ) |

- Registrdcia sa vykondva podla vysledkov merania nerovnovdhy na zdklade zvolenej schémy nastavenia
hmotnosti.
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8 NASTAVENIE VYVAZOVACA KOLIES

8.1 Nastavenie parametrov

V tomto stave je moZné vidiet aktualne hodnoty parametrov a menit'ich.
Pre vstup do stavu «Parametre» v stave «Nové koleso» je potrebné stlacit’

o -
tlacidlo |ponuka Q potom vyberte polozku ponuky «Parametre» a stlacte VYKONAT ¥|. The

na displeji sa zobrazi zoznam pozostdvajici z niektorych poloZiek, Obrazok 8.1.

Rounding EREES
Null threshold 7

Safety start No

Stick-on weight setting 12 o’clock
SmartALU No
Autoswitch to the "New wheel” Yes

Sound at weight setting No:

Logo/Screensaver 0:03

Unitof weight Gram
"Rocket Mode" No

Volume _ ]

CHANGE EXIT

Obrazok 8.1

Stlacte kidvesy |H ORB| |DOLE V| oznacte poZadovani polozku a stlacte  |ZMENIT v

- Stldcanie tlacidiel |~ + , zmerite parameter a stlacte |OK Y|. Stlacenim tlacidla
Esc X obnovi pévodné parametre.

Pre opustenie stavu «Parametre» s uloZenim zadanych zmien stlacte tlacidlo VYCHOD "D .

Ak chcete opustit'stav bez uloZenia zadanych zmien, stlacte tlacidlo |ESC X
Vysvetlenia kazdého parametra su uvedené niZsie.

8.1.1 Zaokruhlovanie: ano, nie

Ak je zaokruhlovanie zapnuté, hmotnost zavazia sa zaokruhli na 5 g. Pri hmotnostiach tazSich ako 60 sa
hmotnost zaokruhluje na 10 g. Okrem toho sa vykonava hromadné ,nulovanie”.

Predvolend hodnota - 4no.

8.1.2 Nulova hranica: 0...15

Ak je menovitd hmotnost hmotnosti nizSia ako nulovy prah, indikator zobrazi ,0".

Napriklad, ak je prah pevne stanoveny na 10 gramov, potom pri hmotnosti hmotnosti od 1 do
9 gramov indikator zobrazi ,0”. “.

Nulling funguje iba vtedy, ak je zapnuty reZim zaokruhlovania.

Predvolena hodnota - 7.

8.1.3 Bezpecnostny Start: ano, nie

Ak je hodnota «ano», potom je spustenie merania nerovnovahy mozné len so spustenym
krytom.

- POZOR! Prevadzka stroja nie je povolend, ak je hodnota «Bezpecny Start» «nie».
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- Hodnotu «nie» poloZky «Bezpecny Start» nastavte len pocas trvania udrzby, pricom dodrZte vSetky potrebné bezpecnostné
pravidla!

Predvolena hodnota - ano.

8.1.4 Nastavenie nalepovacieho zavaZia: 6 h, 12 h, podla meradla (iba v SBMP-40 L)
Vyber spdsobu nastavenia nalepovacieho zavazia.

Nastavenie pomocou meracieho ramena v SBMP-40 L je najpresnejSia metéda. UmozZiiuje
vyvazenie akychkolvek kolies na prvy pokus. Pomocou meracieho ramena je mozné nastavit iba zavazia
vo vnutri kolesa. Pri vybere tejto metédy budd hmotnosti pasky mimo rafika nastavené do polohy ,12
h*.

Nastavenie nalepovacieho zavazia do polohy «12 h» je tradi¢nd metéda. Metdda nie je
vhodna, pretoZe miesto nastavenia zavaZia vo vnutri kolesa je zle viditelné.

Nastavenie do polohy «6 h» umozhuje vykonat Cistenie bodu nastavenia hmotnosti a nastavenie
hmotnosti, ked je koleso v jednej polohe.

Predvolend hodnota: «12 h»

8.1.5 SmartALU: ano, nie
Zapina/vypina rezim SmartALU. Podrobne popisané v 7.1.
Predvolena hodnota: nie.

8.1.6 Automatické prepnutie na «Nové koleso»: ano, nie

UmoZniuje automaticky prechod do stavu «Nové koleso» po nevyvazenosti "0" v oboch rovinach. Predvolena
hodnota: ano.

8.1.7 Zvuk pri nastaveni hmotnosti: ano, nie
Ovladanie zvukového signalu vjazdu kolesa do polohy upevnenia zavazia
Predvolena hodnota - €.

8.1.8 Logo/ivodna obrazovka: -:--

Nastavuje ¢as vypadku v hodinach a minutach, kym sa nezobrazi tvodna obrazovka. Symboly 0:00
sa menia na -:--. To znamena, Ze Uvodna obrazovka je zakazana.

Obrazok Uvodnej obrazovky méze byt zmeneny akymkolvek inym obrazkom podla uvazenia pouzivatela. Viac
informacii najdete v prilohe B.

Predvolena hodnota: -:--

8.1.9 Hmotnost: gram, unca
Nastavuje jednotku hmotnosti.

Predvolena hodnota: gram.

8.1.10 Rezim ,,raketa”: dno, nie

ReZim ,Rocket” umoznuje urychlit pretacanie kolesa a skratit'¢as merania. Ked je
aktivovany rezim ,Rocket”, rolovanie kolesa na hriadeli by sa malo eliminovat utiahnutim
poistnej matice kolesa.

8.2 Hriadel* Testovanie a kalibrdcia

Napriek vysokej presnosti stroja maju jeho komponenty malu vlastnu nevyvazenost.
Kalibracia hriadela vylu€uje akykolvek vplyv vlastnej nevyvazenosti na merania.
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8.2.1 skusanie kalibracie hriadela
Testovanie by sa malo vykonavat' minimalne 1 krat za mesiac.

Pri testovani snimacov nevyvazenosti pouzivaju presné (nezaokruhlené) hodnoty nevyvazenosti
zobrazené v informaciach alebo zaokruhlovanie vopred zakazte (8.1.1).

Odstrarite vsSetko prislusenstvo z hriadela. Vykonajte 3...5 merani nerovnovahy bez registracie
vysledkov. Vykonajte tri merania nerovnovahy s registrdciou vysledkov. Priemerné hodnoty
nerovnovahy by nemali presiahnut’2 g na kaZdej strane. V opacnom pripade je potrebné vykonat’
kalibraciu hriadela.

8.2.2 Kalibracia hriadela
Odstrante vSetko prisluSenstvo z hriadela. Vykonajte niekolko merani nerovnovahy.

S
V stave «Nové koleso» stlacte tlacidlo ponuia & |, Vyberte , Kalibrdcia hriadela”
Stat. Potom po poZiadavke na displeji sklopte kryt na meranie nervéz’enosti.

Po zobrazeni spravy o dokonceni kalibracie hriadela stlacte tlacidlo VYCHOD ‘-U . Po tom spinit
kalibracia hriadela.

8.3 Meracie ramena: testovanie a kalibrdcia

Presnost vypocCtu nevyvazenosti podstatne zavisi od presnosti merania geometrickych
parametrov. Nepresné udaje na meracom ramene mézu viest' k zvySeniu poCtu meracich
cyklov poclas vyvaZovania jedného kolesa. Aj ked presnost ramena kalibru neovplyvriuje kvalitu
vyvazenia (tj zvySkovu nevyvazenost kolesa).

8.3.1 Diagnostika meracieho ramena

Diagnostika meracieho ramena by sa mala vykonavat pocas prevadzky stroja. Priemer zobrazeny
pri merani kolies musi zodpovedat oznaceniu pneumatiky. V pripade akejkolvek nezhody sa odporuca
vykonat'kalibraciu ramena meradla.

8.3.2 Kalibracia meradla

Nasadte kaliber meradla na hriadel, ako je zndzornené na obrazku 8.2a.

o
V stave «Nové koleso» stlacte tlacidlo PONUKA @ , zvolte «Kalibrdcia meradla»

mozZnost’
Pri poZiadavke programu sa presvedcte, Ze rameno meraca je vo vychodiskovej polohe, stlacte
OK VY|
Pri poZiadavke programu zatlacte rameno meraca tak daleko, ako to ide. DrZ to v tomto stave,

stlacte tlacid 10 K V .

Nastavte kaliber meracieho ramena na hriadeli stroja aZ na doraz tak, Ze kaliber
otocite do spodnej polohy pre stroj konfiguradcie SBMP-40 L alebo do hornej polohy pre
konfiguraciu SBMP-40 St, ako je zndazornené na Obrazok 8.2.

Pri poZiadavke programu «Presurite hrot meracieho ramena do bodu 1» posurite hrot meracieho ramena
smerom nahor a vloZte ho do otvoru ,, 1” kalibru, ako je zndazornené na obrdzku 8.2a alebo obrazku 8.2c.

Stlacte tlacidl ;OK V .

Pri poZiadavke programu «Presurite hrot meracieho ramena do bodu 2» posurite hrot meracieho
ramena nahor a vloZte ho do otvoru ,,2” kalibru, ako je zndzornené na obrazku 8.2b alebo obrdzku 8.2d.

Stlacte tlacidl 10 K V .

Ak chcete kalibraciu zrusit, stlacte ESC x .
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pouZzitie kalibru v SBMP-40 L pouZzitie kalibru v SBMP-40 St
Obrazok 8.2

Ak stratite kaliber, mdZete pouZit'bezné pravitko. Nastavte zadnu cast pravitka na telo hriadela.
Posurnite horny okraj hrotu nahor po znacku 133 mm namiesto bodu 1. Namiesto bodu 2 - po znacku
223 mm.

8.4 Senzory nevyvazZenosti: Testovanie a kalibracia

Kalibracia snimacov nevyvazenosti je splnena v pripade nespravneho merania hmotnosti pri
Standardnom vyvaZzeni kolies, ak Standardné vyvazenie kolies nie je mozZné splnit'pocas jedného
cyklu.

Testovanie snimacov nevyvazenosti je plnené meranim presnosti merania nevyvazenosti.

8.4.1. Kontrola presnosti merania nevyvaZenosti (zjednodusena)

Na kontrolu je potrebné odobrat koleso s priemerom 13"...16" s upravenym (bez poSkodenia a
pod.) nelegovanym rafikom (radidlne a ¢elné hadzanie bodu nastavenia zavaZia - maximalne 1,5
mm) a nacvaknut' hmotnost's hmotnostou 60...100. Na okraj kolesa by malo byt mozné upevnit
pripinacie zavazia. Kontrolnd hmotnost' by mala byt hmotnost predbeZne presna v rozmedzi 1 g

Pri testovani odchylky pouZivajte presné (nezaokruhlené) hodnoty nevyvazenosti, zobrazené v
informaciach alebo zaokruhlovanie vopred zakazte (8.1.1).

Namontujte koleso na stroj. Zadajte rozmery kolesa. Vyvazte koleso. Vyplrite
kompenzaciu adaptéra podla 7.5 bez demontaZe kolesa. Spinit’
pravidelné meranie lisovanim START | - vysledok by nemal presiahnut’'1 g na kazdej strane. In
vinom pripade je potrebné zopakovat postup kompenzdcie adaptéra.

Upevnite kontrolné zdvaZie v pravej rovine réfika. Vyplrite meranie nerovnovahy, opravte
vysledok.

Presurite zdvaZie na lavu stranu, vykonajte meranie nerovnovahy a opravte
vysledok. Vypnite kompenzaciu adaptéra podla 7.5.
Odchylka od nameranej hmotnosti by nemala presiahnut'2 g + 2 % hmotnosti kontrolnej hmotnosti. V
inom pripade:
*  vykonat'kalibraciu meracieho ramena (8.3.2);
* vykonatkalibraciu snimacov nerovnovahy;

* zopakujte kontrolu.

8.4.2 Kalibracia snimacov nevyvazZenosti

Kalibracia snimacov nevyvazenosti by mala byt vykonana podla vysledkov definovania presnosti
merania nevyvazenosti. Odporuca sa najskor vykonat kalibraciu ramena meracieho pristroja.
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Kalibracia sa vykonava 3 meraniami: bez zavaZia, so zavaZzim na pravej strane, so zavazim
na lavej strane.

Pre kalibraciu je potrebné odobrat koleso s priemerom 13"...16" s upravenym (bez
poskodenia a pod.) nelegovanym rafikom (radialne a ¢elné hadzanie bodu nastavenia zavazi -
maximalne 1,5 mm) a nacvaknut'hmotnost's hmotnostou (60...100).£0,5 g). Na okraj kolesa by
malo byt mozné upevnit pripinacie zavazia.

Namontujte koleso na stroj. Zadajte rozmery kolesa. VyvaZte koleso, ak to
presnost’stroja umoznuje.

o
V stave «Nové koleso» stlacte tlacidlo PONUKA @ a vyberte mozZnost’
«Kalibracia snimacov nerovnovahys».

Postupujte podla zobrazenych
pokynov. Odstrarite kalibracné zavaZie.
Splrite test chyby merania nevyvaZenosti podla 8.4.1.

- Pocas kalibrdcie by sa mala pri umiestriovani zavaZia napravo dodrZat uhlova poloha , 12 h.”
Tato uhlova chyba povedie k konstantnému posunu uhla pocas merania!
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9 RIESENIE PROBLEMOV

9.1 Spravy
Zabudovany systém detekcie poruch umoznuje rychlo odhalit'a presne urcit akukolvek
poruchu alebo poruchu.

V pripade poruchy alebo nespravneho pouZivania stroj generuje spravy, ktoré si stroj
zapamata. Aktivacia ikony obalky v informacnom poli oznacuje vyskyt sprav.

o
Ak chcete zobrazit'spravy, stlacte tlacidlo |ponuka e v stave , Nové koleso”,
vyberte mozZnostSpravy.Prezrite si spravy, zapiste si ich alebo si ich zapamdtajte.

Spravy vymaZete stlacenim tlacidla IASNY m . Vpripade poruchy stroja
odstranit priciny pésobiace v sulade s tabulkou 9.1.
Tabulka 9.1
kéd Popis Néprava
FOO Nezndma chyba Kontaktujte kancelariu popredajného servisu.
FO1 Elektronika nie je testovana Kontaktujte kancelariu popredajného servisu.
FO2 Hriadel nie je kalibrovany Kalibrujte hriadel
FO3 Senzory nevyvazenosti nie su kalibrované Kalibrujte snimace nerovnovahy
FO4 Meradlo nie je kalibrované Kalibrujte rameno mera&a
FO5 Motor je zapnuty, ale hriadel sa neotaca Odstrante vonkajSiu prekazku otacania hriadela
Ak vysledok zlyha, kontaktujte popredajny servis.
FO6 Vypnite a potom zapnite vyvaZovacku kolies. Skuste
Ochrana v riadiacom bloku pohonu nastartovat motor. Ak vyvaZzovacka kolies nefunguje tak,
(prehriatie, skrat, vysoké napatie/nizke ako ma, zabezpecte normalne prevadzkové podmienky v
napatie sulade so Specifikaciou stroja
Ak vysledok zlyha, kontaktujte popredajny servis.
FO7 Hluk na giarach meradla polohy hriadela Iba BEZPECNOSTNE OZNAMENIE. Prevadzkovu
kapacitu obrabacieho stroja neovplyvriuje.
FO8 Porucha snimaca polohy hriadela Kontaktujte kancelariu popredajného servisu.
FO9 Nedostatok pamate Kontaktujte kancelariu popredajného servisu.

- Chybové hldasenie samo o sebe nie je pripadom zdruky a je len ndastrojom na odhalenie pricin
porich veducich k nespravnej funkcii obrabacieho stroja.
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9.2 Iné poruchové udalosti a ich odstranenie

Tabulka 9.2

Popis poruchy

Pri¢ina

Naprava

1| Po zapnuti stroja sa
nezobrazi ziadny obraz

Ziadne napéajanie

Skontrolujte napajaci kabel

Poistka je vypalena

Vymerite poistku

2| Vysledky niekolkych
merani sa liSia o viac ako
10 g. (bez

opatovna montaz kolesa)

Nespravna inStalacia
stroja

NainStalujte stroj v sulade s
poziadavkami

Preklzavanie kolesa na hriadeli

Vycistite a odmastite inStalacné plochy
hriadela s miskou a rafikom kolesa.
Namontujte koleso, nastavte zarovnavacie
znacky na kolese a hriadeli, po merani
skontrolujte absenciu sklzu

Nedistoty v miske vretena

Vycistite necistoty odstranenim poistného krizku a
krytu misky vretena

Cudzie predmety v miske
hriadela

Vydistite vnutorny povrch misky hriadela

Cudzie predmety, odpady, voda
vo vnutri bezduSovej pneumatiky

Odpojte pneumatiku a vycistite ju.

Nedostatocné upevnenie hriadela

Odstrante hriadel a potom ho namontujte
podla poziadaviek asti 5.

3| Po opatovnej inStalacii
kolesa sa vysledky merani
liSia o viac ako 15 g. (pre
koleso 13", Sirka 5")

Znecistené montazne plochy
réfika a hriadela

Vycistite montazne plochy

Cudzie predmety, voda v
pneumatike

Odpojte pneumatiku, vyberte predmety a
odvodnite ju.

Nespravny vyber sposobu
upevnenia kolesa alebo
nekvalitné koleso

Zmente spdsob upevnenia kolesa alebo
koleso vymernte

41 Po kalibracii

meranie nerovnovahy
presnost nezodpoveda
poziadavkam tohto navodu
na obsluhu

Chyby v operaciach pri
kalibracii, mechanické
vplyvy na stroj pri
kalibracii

merania

Zopakujte kalibraciu

D6vody opisané v
body 2, 3 tejto tabulky

Odstrante v sulade s uvedenymi
odporucaniami.

5| Stroj nie je pocas prevadzky
zapnuty alebo vypnuty,
zaznie signal

Aktivuje sa prepatova
ochrana

Vypnite stroj. Odstrante pricinu prepatia.
Zapnite stroj.

Ak sa vyskytla porucha, ktord nemozZno odstranit jednym z opisanych spésobov a nie je
popisand v tejto casti, obrdtte sa na oddelenie sluZieb zakaznikom.
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10 POZIADAVKY NA UDRZBU A BEZPECNOST

10.1 Udrzba

10.1.1 Udrzba stroja je nevyhnutnou podmienkou poskytovania
spravna prevadzka stroja; udrzbu vykonava obsluhujuci personal v sulade s touto priruckou.

~10.1.2 DOLEZITE! DEENERGIZUJTE STROJ PRED VYKONANIM
UDRZBA.

10.1.3 UdrZujte stroj Cisty a bez prachu a vlhkosti. Nezaplavujte ani neposypavajte
stroj s vodou. Na utieranie stroja nepouZivajte acetén ani iné rozpustadla.

10.1.4 Casto kontrolujte dotiahnutie skrutky vretena.

10.1.5 UdrZujte zavitovy segment hriadela Cisty a namazany.

10.1.6 Odstrante chyby uvedené v tabulke 9.2. Kontaktujte kanceldriu popredajného servisu v
ostatné pripady.

10.1.7 Do konca zarucnej doby nie je dovolené stroj demontovat.

10.1.8 V pripade nedostatocCnej presnosti merani pocas prevadzky skontrolujte
stroj a v pripade potreby stroj nakalibrujte.

10.1.9 Mesacne skontrolujte nevyvazenost hriadela a podla potreby vykonajte kalibraciu hriadela.

10.2 Bezpeclnostné poZiadavky

10.2.1 Prevadzkovy personal si musi precitat' tuto prirucku a byt'si vedomy
vlastnosti prevadzky stroja. Bezpecnostné pokyny musia dostat aj obsluhujuci personal.

10.2.2 Stroj by mal byt uzemneny v sulade s prevadzkou elektrického zariadenia
pravidla. Uzemnenie stroja sa vykona automaticky po pripojeni do zasuvky. Pri inStalacii stroja
sa uistite, Ze uzemnenie zastrcky je v dobrom stave.

10.2.3 Stroj sa musi prevadzkovat'v sulade s prislusSnymi bezpecnostnymi predpismi
obsluha elektrickych zariadeni.

10.2.4 DOLEZITE! NAPATIE VNUTRI STROJA MOZE BYT NEBEZPECNE. UROBIT
UISTITE SA, CIJE HORNY KRYT STROJA POCAS PREVADZKY ZATVORENY.

10.2.5 Pred zacatim udrzbarskych prac odpojte stroj od napajania.

_10.2.6 DOLEZITE! NIE JE DOVOLENE STAT V OBLASTI OTACANIA
CASTI POCAS PREVADZKY. Pri nastavovani kolesa na stroji je potrebné skontrolovat bezpecnost’
uchytenia kolesa, aby nedoslo k preskoceniu kolesa.

Nie je dovolené brzdit koleso rukou.

10.2.7 UPOZORNENIE! Nie je dovolené prevadzkovat stroj, ak je hodnota «Bezpecny Start-
hore” je ,nie”. Hodnotu «nie» poloZzky «Bezpecné spustenie» nastavte len pocas trvania udrzby, pricom dodrzte
vetky potrebné bezpecnostné pravidla!

10.3 Pokyny pre nudzové pripady
10.3.1 Ak déjde k nudzovej situdcii v oblasti montaze pneumatik, okamzite vypnite napajanie
stroj.
10.3.2 Vykonaijte dalSie ¢innosti v sulade s bezpecnostnymi pokynmi uvedenymi na
zavod zakaznika.
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11 SKLADOVANIE A DOPRAVA

11.1 Skladovanie

VZdy, ked sa ma stroj docasne uskladnit'a pocas obdobia, ked sa nepouziva, vytiahnite
elektricku zastrcku zo zasuvky.

Ak doba skladovania nepresiahne 1 mesiac, stroj sa skladuje v uzavretom priestore pri
teplote okolia +10° - +35°C a relativnej vlhkosti vzduchu maximalne 80% (pri teplote +25°C) .
Vzduch musi byt zbaveny necistdt, ktoré mdzu spdsobit’ kordziu.

V pripade nemoznosti dodrzania vysSie uvedenych podmienok musi byt stroj ulozeny v
obale vyrobcu alebo v obale podobnom vyrobcovi.

Pre pripravu stroja na dlhodobé uskladnenie ocistite a odmastite prediZenie hriadela
benzinom alebo lakovym benzinom. Po Uplnom vyschnuti rozpustadla natrite hriadel zableskom
tuku a zabalte ho do vodotesného baliaceho papiera. Zakryte stroj polyetylénovou féliou.

Ak doba skladovania presiahne 1 mesiac, stroj skladujte v uzavretom priestore s
prirodzenou ventilaciou pri teplote okolia od -50° do +50°C a relativnej vihkosti vzduchu
maximalne 90% (pri teplote +20° C) bez kondenzacie vlihkosti.

11.2 Preprava

11.2.1 Zabaleny stroj je mozné prepravovat'v krytej preprave (Zelezni¢né vagony,
nadoby, zakryté motory) pri teplote -50° az +50°C.

11.2.2 Pri preprave vodnou dopravou sa zabaleny stroj prepravi v
vodotesny kryt.

11.2.3 Prepravu, nakladanie a vykladanie vykonavajte opatrne; nadobu neotacajte
cez; nekladte nadobu na jej okraj; vyhnut'sa iderom. Ak je stroj vybaleny, nevyvijajte na
vreteno silu.

11.3 Informadcie o recyklacii

VyvaZzovacka kolies je kategorizovana ako Specialny odpad, a preto by sa mala rozdelit na
homogénne Casti a zlikvidovat'v sulade s platnymi zakonmi.
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12 ZARUKA VYROBCU

Vyrobca zarucCuje, Ze vyvazovacka SBMP-40 __ zodpoveda Specifikaciam za predpokladu,
Ze su riadne splnené vSetky podmienky skladovania, prepravy, inStalacie a montaze.

Zaruc€na doba je 24 mesiacov odo dna predaja, najviac vSak 30 mesiacov odo dna vyroby.

Monitor do zarucnej opravy je akceptovany iba v origindlnom baleni v plnom rozsahu.
Zarucné podmienky na monitor urcuje vyrobca monitora.

Zaruka sa nevztahuje na monitor zakupeny spotrebitelom samostatne.

Zarucna doba na zavitovu Cast, kuZel, rychloupinaciu maticu, tesnenia (tesnenia, manZety a
pod.) je 12 mesiacov od datumu predaja, maximalne vSak 18 mesiacov od datumu prevzatia pri
uvolneni z vyroby.

Vyrobca: Sivik Engineering & Production Group, Ltd.www.sivik.ru Adresa
vyrobcu: 109 A, Kosmichesky Pr., Omsk, 644076, Rusko Tel/fax:

Obchodné oddelenie +7-3812- 57-74-20, +7-3812- 57-74-19, +7-3812- 58-74-18
servisné oddelenie +7-3812-58-56-76
E-mail:service@sivik.ru

13 OSVEDCENIE O PRIJATI

VyvaZovacka kolies model SBMP-40 verzia sériové
Cislo elektronického modulu

[1 Vyrobené a prijaté v sulade s poZiadavkami technickych
dokumenty a povaZuju sa za vhodné na poufZitie.

[JUsporiadané v sulade s poZiadavkami technickej dokumentacie. Doba
leZzania 3 roky
PoloZenie je splnené

(podpis) (pisané meno)
COVypiiia sa podla poZiadaviek dokumentécie. Akviziciu
vykonal
(podpis) (pisané meno)
Zodpovedny za kontrolu kvality
(podpis) (pisané meno)

N N

Datum

Peciatka

Sériové Cislo

[ |
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PRILOHA A

(pre referenciu)

Informacie o montaznych otvoroch kolies niektorych modelov aut.

Tabulka A1

5 otvorov na rafiku s priemerom 108 mm

GAZ:Volga 3110

ALFA ROMEO: 166

CITROEN XM, XM-XM BREAK

JAGUAR: X-TYPE

FERRARTI: 324, 512TR-MONDIAL-348-TESTAROSSA

FORD: MONDEO-TRANSIT Connect, TRANSIT Connect Tourneo

LANCIA Gamma, Kappa

PEUGEOQOT: 605 ('89-)

RENAULT: R21/R25/Safrane/Espace/Laguna

ROMEO MONTREAL

VOLVO: 200 700 900

VOLVO: C70-560-570-S80-590-V70-V70-XC 740-760-940-960, 850-V90

6 otvorov na rafiku s priemerom 170 mm

GAZ: Gazel

MITSUBISHI: CANTER T35

OPEL: Bedford CF350

5 otvorov na rafiku s priemerom 139,7 mm

GAZ: Volga

VAZ: Niva

UAZ

DAIHATSU: Divokd macka/Rocky/Feroza

FORD: Bronco

KIA: ROCSTA-SORENTO, RETONA-SPORTAGE

ROLLS ROYCE: Strieborny mrak/Phantom

SUZUKTI: LJ80/SJ410/Vitara/SJSamurai/X90

5 otvorov na rafiku s priemerom 115 mm

Moskvic 2140, 412

GENERAL MOTORS CHEVROLET: PONTIAC
TRANS-SPORT-CHEVROLET AURORA-
CADILLAC CTS (02-04)

OPEL: SINTRA
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PRILOHA B

(pre referenciu)

OVLADANIE LOGA
B.1 Nastavenie loga

Logo sa zobrazi na obrazovke, ked je stroj zapnuty na pat'sekdnd a v prestavkach, ak su
dané prislusné moznosti (8.1.8). Pri dodani stroja méze logo chybat. Nasleduje spésob
inStalacie a zmeny loga.

B.2 Vytvorenie suboru loga

Logo by malo byt vytvorené v grafickom editore na pocitaci vo formate 640x480x16 bit (R5 G6
B5). UloZte subor vo formate BMP s nazvom ,logo.bmp*”.

- Pri priprave dvodnej obrazovky stboru je moZné kompenzovat sirenie obrazu na velkom displeji stroja.
Na tento ucel je potrebné vytvorit pévodny obrazok velkosti 1152x480 a pred uloZenim obrdzok previest' na
velkost' 640x480. Potom bude mat uvodnd obrazovka svoje prirodzené proporcie, ked'sa zobrazi na
monitore.

B.3 Preneste logo do stroja

Na prenos suboru je potrebné pouZit'kartu microSD. Typ suborového systému obalu karty je FAT alebo FAT32.
Neexistuje subor "logo_upd.flg”v korefiovom adresari. Ak takyto subor existuje, odstrarite ho.

Umiestnite subor s logom do koreriového adresdra karty microSD. VloZte kartu do drZiaka
karty microSD. DrZiak microSD karty je pod krytom na riadiacej doske.

- DodrZiavajte bezpecnostné opatrenia! Pred odstranenim krytu stroja odpojte sietovy kabel!
Pred zapnutim stroja nasadte kryt!

: Zapnite napdjanie stroja. PoCkajte do konca prace spravcu loga (pozri
- B.1aa b).

LOGO

HeeerPHmir ¢oPmar!

YcraHoeka nororTuna floroTun YcTaHoBMeH Wrong format!
Installation of logo flonwen BmTb/ It nust be
%% Logo is installed BMP 648x488x16bit
(RS G6 BS)
a b C
Obrazok B.1

Ak forma loga nespifa poZiadavky, spravca loga vyda poplasnu sprévu (pozri obrazok B.1
c). Ak je logo UspeSne nainStalované, zobrazi sa na obrazovke na pat sekund a potom
zariadenie prejde do ponuky vyberu jazyka a bude pokracovat'v praci ako zvycajne.

Vypnite stroj. Vyberte microSD kartu z drZiaka.
B.4 Vymazanie loga
Ak chcete logo odstranit, umiestnite sibor“nologo.bmp”v korefiovom adresari karty microSD. Na
obsahu suboru nezalezi. Typ suborového systému obalu karty je FAT alebo FAT32.

VloZte kartu do drZiaka karty microSD. Zapnite napdjanie stroja. Pockaj pokial
koniec prace logo manaZéra, obrazok B.2.
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LOGO HAMAGER i LOGO MAMAGER
HYaaneHde norotuna floroTun ysaneH
Renoving of logo

- % Logo is renoved
a b
Obrdazok B.2

Po odstraneni loga zariadenie prejde do ponuky vyberu jazyka a bude pokracovat'v praci ako
zvycajne.
Vypnite stroj. Vyberte microSD kartu z drZiaka.
B.5 Obnova loga po renovacii softvéru
Logo sa automaticky vymaze pri obnove softvéru. Je potrebné preinStalovat'logo alebo subor

loga priamo umiestneny v korefiovom adresari microSD karty so suborovym softvérom. Potom po
renovacii softvéru sa logo automaticky nainstaluje.

- DrZite microSD karty vyZaduje presné tkony, je lahké ju poskodit. Obrdtte sa na specialistu
zdkaznickeho servisu, ak nemdte skusenosti s pracou s takymito zariadeniami!
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PRILOHA C - ELEKTRICKA SCHEMA
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ES VYHLASENIE O ZHODE (INFORMATIVNE)

V sulade s EN ISO 17050-1:2004

My (meno Ziadatela) Sivik Engineering & Production Group Ltd

Zadresa zZiadatela) Prospect Kosmichesky 109A, 644076 Omsk, Rusko

tymto vyhlasujeme, Ze zariadenie predloZené na typové schvdalenie je v sulade s poZiadavkami nasledujucich
smernic EU: :

2014/30/EU Smernica o elektromagnetickej kompatibilite
2006/42/ES Smernica o strojovych zariadeniach

Tymto vyhlasujeme, Ze:

Vybavenie VyvaZovatka kolies

Cislo modelu SBMP-60/3D L, SBMP-60/3D Plus, SBMP-60/3D, SBMP-60/
XT, SBMP-40 L, SBMP-40 St, SBMP-200 L

Sériové Cislo N/A

je vsdlade s prislusnymi poZiadavkami nasledujucich dokumentov Ref.

Nie Nazov Vydanie/datum

EN 60204-1 Bezpecnost strojov - Elektrické zariadenia strojov 2006 + A1 2009

EN 61326-1 Elektrické zariadenia na meranie, regulaciu a laboratérne pouZzitie - 2013
PoZiadavky EMC Cast 1: Vieobecné poZiadavky

EN ISO 11202 Akustika - Hluk vyZarovany strojmi a zariadeniami BezpeZnost 2010

EN ISO 12100 strojovych zariadeni - VSeobecné zasady pre projektovanie - 2010
Hodnotenie rizika a zniZenie rizika

EN ISO 13850 Bezpecnost strojovych zariadeni -- Funkcia nddzového zastavenia -- Zsady pre projektovanie 2015

EN ISO 13857 Bezpetnost strojov—Bezpetné vzdialenosti, aby sa zabranilo preniknutiu do nebezpe¢nych 2008

z6n hornymi a dolnymi koncatinami

Stroj bol podrobeny typovej skuSke spolo€nostou CEM International Ltd (Notified Body Number 1942)
a udeleny certifikat o skusSke typu: C44-0605-16-01

Tymto vyhlasujem, Ze zariadenie uvedené vysSie bolo navrhnuté tak, aby vyhovovalo prisluSnym
Castiam vysSie uvedenych Specifikacii a je v sulade s poZiadavkami nasledujucich smernic:

POAPISANY: ottt ettt caetetere st b et s et b bt s bbbt he Sattebest et e R et h bt ea bt a b bt st be bt etene sates
Celé meno: Alexander Moroz
nazov: Zastupca manazéra
miesto: Omsk, Rusko
Ref. Nie
Datum: 31.03.2017 44-0605-16-01

Technicka dokumentacia len pre strojové zariadenia certifikované podla skiSobnych noriem, ako to vyZaduje smernica o strojovych
zariadeniach, je dostupna na:

Nazov: CEM International Ltd

Adresa: Westmead House, Westmead, Farnborough, Hampshire GU14 7LP



